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                                                                          协议编号：  Q2023JG002-06
青岛特殊钢铁有限公司

质量检测所自动金相显微镜采购

技

术

协

议
甲    方：青岛特殊钢铁有限公司
乙    方：                    
        签订时间：     年     月     日
签订地点：青岛市黄岛区
项目名称

质量检测所自动金相显微镜采购

二、协议的主体

甲方： 青岛特殊钢铁有限公司 

联系人：李建开
电话：13176506986
乙方：                     
联系人：                   
电话：                     
甲乙双方就青岛特殊钢铁有限公司质量检测所金相显微镜采购、供货事宜所涉及的技术问题进行了充分协商，达成共识，形成以下条款：

三、供货内容、范围、技术要求等
3.1供货的内容：

	物料编码
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	C05102000076 
	自动金相显微镜
	/
	台
	1
	


3.2供货技术要求：

产品名称：自动金相显微镜
数    量：1台

用    途：材料显微组织的观察和分析。

3.2.1基本性能

（1）结构：正置式，高稳定度多功能集成式。

（2）光学系统：先进国际标准的ICCS无限远复消色差校正及其增强反差的光学系统。

（3）放大倍数：25x、50X、100X、200X、500X、1000x。

（4）观察方式：反射光照明器具有4位带编码识别的功能转换器，明场、暗场、偏光、DIC观察功能。具备2个预留功能位置，功能转换方便，增减功能操作简捷。转换时可自动识别当前的观察方式。
（5）产地：原产地制造，非组装品。

3.2.2镜头

（1）目镜：宽视场双目观察，10x/23高眼点，至少三档分光100%/0、50%/50%、0/100%分光，目镜筒瞳距55~75mm可调。带视度补偿目镜，配置预装调10/100测微尺、晶体结构比较片。双目观察镜筒为铰链式，眼点高低可调。
（2）物镜：高精度新标准ICCS物镜(反差增强型半复消色差物镜），使用高折射率低色散萤石材料及特殊镀膜技术。镀膜防霉，不用药剂的防霉。使用防反光增透膜技术，是同时用于明场、暗场、偏光、微分干涉等的高反差、高衬度、高分辨率的高性能多功能物镜,每台显微镜所需倍数及数值孔径如下表:

	物镜放大倍数
	2.5X
	5X
	10X
	20X
	50X
	100X

	数值孔径
	≥0.06
	≥0.13
	≥0.25
	≥0.45
	≥0.80
	0.90


3.2.3载物台及换镜转换器

（1）机械载物台：采用无调整机构的自动锁定防止下滑谐波齿轮机构，长时间使用防止下滑，右手调控载物台平行移动，移动范围不小于75x50mm，左右均可调控载物台垂直移动，试样最大高度不小于65mm。

（2）物镜转换器：手自一体设计，至少6孔万能物镜转盘，定位准确，显微镜主机及软件能自动识别当前所使用的物镜，测量标尺自动转换（测量不会出错），观察条件如光强、光阑等随物镜转换自动调节到最佳状态。
3.2.4记录装置

同品牌专用数字摄像头(非数码相机)，CMOS芯片全局快门，真实物理有效像素2000万，1.1英寸成像靶面，对角线长度17.5mm, 2000万像素下读出帧率28fps,曝光时间0.1ms~60s，在计算机控制下，实时采集，同步捕捉图像。

3.2.5光源

采用特制LED照明，功率≥12V15W，色温（颜色）恒定，使用寿命≥72000小时，带调光装置和显示。增强光的色还原性，进而提高分辨率。同时光效高而均匀。自动记忆光强，自动调节。
3.2.6滤色片等附件

安装滤色片系统，配置日光矫正、灰色衰减、彩色滤光及隔热滤片；自动孔径光阑，目镜测微尺10/100和台尺1/100mm用于长度等的测量及定标。

3.2.7衬度模块，反射光：明场, 高级暗场,偏光、圆微分干涉 。

3.2.8 图象分析系统

3.2.8.1电脑配置：配置的计算机有系统正版授权
CPU：Intel® Xeon® Gold 6226
内存：64 GB

GPU：NVIDIA® RTX A4000 16 GB

硬盘：1*512 GB SSD与1*6 TB HDD

USB接口：4*USB 2.0  2*USB 3.0

PCIe接口：2个可用于相机接口卡的PCI Express 8 通道 Gen2 接口插槽

显示器：27寸，垂直分辨率1440

操作系统：Win 10

3.2.8.2摄像头配置

同品牌专用数字摄像头(非数码相机)，CMOS芯片全局快门，真实物理有效像素2000万，1.1英寸成像靶面，对角线长度17.5mm, 2000万像素下读出帧率28fps,曝光时间0.1ms~60s，在计算机控制下，实时采集，同步捕捉动态图象，提供高清晰度、高分辨率、高质量的图象在LCD上显示，并可同时通过目镜进行观察。
由于以上设备的更新换代较快，由此造成停产或升级而引起的技术参数及型号的变更，双方另行协商解决,但技术参数及性能不会低于原型号,且价格不变。
3.2.8.3显示屏：主机集成有液晶操控显示屏（不可与主机分离），一眼所见显微镜所在工作状态。屏幕除可实时显示显微镜所处工作状态外，还可控制，包括放大倍数、光强、观察方式、光圈大小等。
3.2.8.4软件： 中文版，文件保存可保存多种文件格式(TIF, BMP, JPG, PSD, GIF,) ，兼容各类普通图像处理程序，可配晶粒度、定量金相、石墨评级、比较法评级、膜厚测量、NMI、颗粒度分析、三维测量等专业分析模块。

（1）通用图象处理软件是在原版软件基础上汉化的图像分析系统。

● 多种方式的图像获取

● 安全可靠的数据备份

● 处理过程浏览器

● 图像拼接

● 景深叠加
● 图像分割和处理

● 个性化的图像标注

● 颗粒度分析

系统能够识别由孤点、线段、物体等元素组成的复合特征物；提供丰富的特征物统计参数。直径、圆度、粗糙度等30多个参数，并可对测量参数进行计数、筛选、分类，最后生成统计图表，输出统计数据。

● 几何参数测量

● 特征物提取

● 丰富的图像运算/滤波功能

可对图像进行算术、逻辑、关系运算 ；内嵌全部图像处理滤波器及各种算子；可自定义滤波器和算子。

● 精确打印

将图像、标注、测量结果按精确放大倍数或精确尺寸以照片形式打印输出，获取在显微镜下无法直接得到的照片。

● 模板化的检测报告

提供丰富的报告模板库，实现检测报告自动生成；数据输出快捷方便；用户可自行设计特定需求的报告模板。

● 标准图谱实时比照评级功能

（2） 专业分析软件功能，提供大量符合生产实际和科研需要的专用测量模块；所有模块均采用GB标准和国家通用标准。系统可扩展性强，还可根据企业要求量身定做相关模块（提供标准及图谱），专用测量模块主要功能如下： 

● 面积含量测量系统

A. 多项含量面积测量

B. 第二相面积含量测量

C. 铁素体奥氏体型双相不锈钢中a—相金相测定   GB/T 6401-86

D. 奥氏体型不锈钢a—相金相测定              GB/T13305-91 

● 层深长度测量系统

A.脱碳层深度测定                             GB/T224-2019

B. 显微硬度测量

C. 层深长度测量

D. 渗碳层深度测量

● 晶粒度评级系统

A. 低碳钢冷轧薄板铁素体晶粒度评级          GB/T 4335-84

B. 双重晶粒度评级                         ASTM E1181-87

C. 混有珠光体的铁素体晶粒度评级           GB/T 6394-2017

D. 金属平均晶粒度评级            ASTM E1382-97、GB/T 6394-2017

E. 晶粒度评级与平面延伸度测定             ASTM E1382-97
F. 晶粒度评级与空间延伸度测定             ASTM E1382-97
●显微硬度测定                               GB/T4340.1-1999 

● 铸铁类评级系统

A. 蠕铁石墨蠕化率评级

B. 灰铁石墨长度评级

C. 珠光体片间距

D. 球铁石墨大小评级

E. 铁素体数量评级

F. 球铁石墨球化率评级

G. 渗碳体数量评级

H. 珠光体数量评级

I. 灰铁共晶团数量评级

J.临共晶体数量

K.片状珠光体取向和间距测定            GB/T9439-1988 

● 夹杂物评级系统

钢中非金属夹杂物评级                  GB/T 10561

ASTM夹杂物评定                      ASTM E45a
● 石墨球化率评级系统

石墨球化率评级                          GB/T9441-88

灰铸铁金相评级                          GB/T7216-87

● 颗粒形态分析系统

颗粒度分析

● 钢中其他组织评级系统

高速工具钢大块碳化物评级                GB/T4462-84

钢中石墨碳评级                          GB/T 13302-91

游离渗碳体评级                          GB/T 13299-91

带状组织评级                            GB/T 13299-91

钢的共晶体碳化物不均匀度评级            GB/T14979-94

铸造碳钢金相评定

钢质模锻件金相组织评定                  GB/T13320-91

盘条索氏体含量评级                      YB/T169-2000

●合金金相分析系统

A. 镁合金加工制品显微组织检验

B. 铸造铝硅合金变质                        (GB10849-89)

C. 铸造铝硅合金过烧                        (GB10850-89)

D. 单相铜合金晶粒度测定                    (YB797-71)

3.2.9安装条件（实验室要求）

   （1）实验室具备三防条件：防震（远离震源）、防潮（使用空调、干燥器）、防尘（地面铺上防静电地板或塑胶、墙壁不落灰）。

   （2）电源：220V±10%，50HZ。

   （3）温度：20°C±10°C。

   （4）相对湿度：不大于85%。
3.2.10配置清单

下表为每台显微镜配置数量

	序号
	描述 
	数量 

	1
	正置电动金相显微镜及中文图象分析系统：反射光明场 、暗场、DIC、偏光
	1

	2
	 镜体，含Z轴手动聚焦，粗微调旋钮，谐波齿轮，手动光路管理器（光强自动控制等），含RS232接口，反射光全消色差照明器含控制按钮和毛玻璃板及视场光阑，集成12V DC 100W电源，稳压范围100V...240VAC/50...60Hz/168VA，提供适合不同国家电工标准的电缆及RS232电缆
	1

	3
	不低于6孔物镜转盘含位置编码 HD M27
	1

	4
	4位反射光功能转盘含位置编码 P&C
	1

	5
	明场反射模块
	1

	6
	适配器
	1

	7
	孔径光阑滑尺
	1

	8
	双目照相镜筒 30°/23 （50％观察：50％摄影）
	1

	9
	反射光载物台支架，可调高度
	1

	10
	机械载物台，行程75x50mm
	1

	11
	双滤光轮
	1

	12
	日光色温矫正滤色片
	1

	13
	防尘罩
	1

	14
	光源：采用特制LED照明，功率≥12V15W，色温（颜色）恒定，使用寿命≥72000小时，带调光装置和显示。增强光的色还原性，进而提高分辨率。同时光效高而均匀。自动记忆光强，自动调节。
	1

	15
	高眼点视度可调宽场目镜 PL 10x/23 Br.foc.
	3(分别安装夹杂物测微尺、晶体结构比较片，另一个无需安装任何测微尺）

	16
	目镜眼罩
	1

	17
	视频接口
	1

	18
	十字线测微尺 10:100,d=26 mm（7.1x7.1）
	1

	19
	光学部件
	1

	20
	反差增强型半复消色差物镜 2.5x/0.07 HD
	1

	21
	反差增强型半复消色差物镜 5x/0.15 HD
	1

	22
	反差增强型半复消色差物镜 10x/0.30 HD
	1

	23
	反差增强型半复消色差物镜 20x/0.45 HD
	1

	24
	反差增强型半复消色差物镜 50x/0.80 HD
	1

	25
	反差增强型半复消色差物镜 100x/0.90 HD
	1

	26
	图象分析系统
	

	27
	计算机：配置的计算机有系统正版授权

CPU：Intel® Xeon® Gold 6226
内存：64 GB

GPU：NVIDIA® RTX A4000 16 GB

硬盘：1*512 GB SSD与1*6 TB HDD

USB接口：4*USB 2.0  2*USB 3.0

PCIe接口：2个可用于相机接口卡的PCI Express 8 通道 Gen2 接口插槽

显示器：27寸，垂直分辨率1440

操作系统：Win 10

                                                                            
	1

	28
	高分辨率彩色数码冷摄像头 （1200万像素）
	1

	29
	测微台尺
	1

	30
	压平器
	1

	SOFTWARE 软件部分

	31
	通用模块:
	1

	
	图像采集模块
	

	
	图像编辑模块
	

	
	景深扩展模块
	

	
	图像处理模块
	

	
	物相提取模块
	

	
	二值操作模块
	

	
	视场功能模块
	

	
	标注模块
	

	
	图像测量模块
	

	32
	专用模块
	1

	
	相面积分析模块
	

	
	物相比例分析
	

	
	两相比例
	

	
	多相统计分析
	

	
	相背景比例
	

	
	二相面积含量
	

	
	钢中石墨评级
	

	
	大块碳化物评级
	

	
	晶粒度模块
	

	
	金属平均晶粒度 国标 GB 6394-2002 
	

	
	金属平均晶粒度 美标 ASTM E 112 
	

	
	珠光体晶粒度 GB433584
	

	
	冷轧薄板晶粒度
	

	
	铝合金晶粒度 GBT 3246.1-2000
	

	
	镁合金晶粒度GBT 4296-2004
	

	
	夹杂物模块
	

	
	钢中非金属夹杂物 国标GB/T10561-2023 
	

	
	钢中非金属夹杂物 美标ASTM E45-2005
	

	
	布氏硬度GB/T 231.4-2009 / ISO 6506-2005
	

	
	洛氏硬度GB/T 230-2002
	

	
	维氏硬度GB/T 4340-2009
	

	
	渗碳层测量
	

	
	钢铁零件渗氮层深度测定GB11354-89
	

	
	脱碳层测量GBT--224-2004
	

	
	脱碳层测量ISO_3887-2003
	

	
	金属和氧化层厚度测定GB4677
	

	
	轻工产品金属度层和化学处理层的厚度测量GB592986
	

	
	金属和氧化物覆盖层横断面厚度显微镜测量
	

	
	铁素体可锻铸铁金相标准－表皮层厚度
	

	
	钢的感应淬火或火焰淬火后有效硬化层深度测定
	

	
	渗硼及渗铝层深度测定
	

	
	渗氮层及碳氮共渗层深度测定和金相检验
	

	
	钢件薄表面总硬化层深度和有效硬化层深度的测定
	

	
	马氏体针叶长度评级QC/T262-1999 
	

	
	铸造铝硅合金钠变质中最大共晶硅长度 JB/T7946.1-1999                  
	

	
	铸造铝硅合金磷变质中最大共晶硅长度 JB/T7946.1-1999                 
	

	
	铸造铝硅合金磷变质中最大共晶硅长度JB/T7946.1-1999                   
	

	
	铸造铝硅合金过烧最大共晶硅长度和共晶硅弗里特直径  JB/T7946.1-1999
	

	
	履带车辆车体传动齿轮碳氮化物网状或带状碳化物深度测量GY674-75   
	

	
	履带车辆车体发动机齿轮碳氮化物网状或带状碳化物深度测量  GY674-75 
	

	
	内燃电力机车渗碳淬硬齿轮碳化物分级的最大碳化物尺寸 HBJ-2000     
	

	
	内燃电力机车渗碳淬硬齿轮马氏体分级的最大马氏体尺寸 HBJ-2000  
	

	
	内燃电力机车渗碳淬硬齿轮残余奥氏体分级的最大残余奥氏体尺HBJ-2000 
	

	
	内燃电动机车渗碳淬硬齿轮内氧化层厚度测量  HBJ-2000              
	

	
	内燃电动机车渗碳淬硬齿轮内表明脱脱层厚度测量 HBJ-2000          
	

	
	钢的感应淬火或火焰淬火后有效硬化层深度测定  GB/5617-2005         
	

	
	珠光体球墨铸铁零件感应淬火金相检验－硬化层深度的检验 JB/9205-2008 
	

	
	钢铁零件渗氮层深度测定 GB11354-2005                                   
	

	
	铁素体可锻铸铁金相标准－表皮层厚度  GB2122-77                   
	

	
	钢的感应淬火或火焰淬火后有效硬化层深度测定  GB5617-2005          
	

	
	钢件渗碳淬火后有效硬化层深度测定 GB9450-88  
	

	
	球铁模块
	

	
	球铁球化分级GB-T 9441-2009 
	

	
	球铁大小分级GB-T 9441-2009
	

	
	球铁珠光体数量GB-T 9441-2009
	

	
	球铁铁素体数量GB-T 9441-2009
	

	
	球铁磷共晶数量GB-T 9441-2009 
	

	
	球铁渗碳体数量GB-T 9441-2009
	

	
	球铁石墨大小与形态评级 BS_EN_ISO_945-1-2008
	

	
	灰铁模块
	

	
	灰铁石墨长度分级GB-T 9216-2009 
	

	
	灰铁珠光体片间距分级GB-T 9216-2009 
	

	
	灰铁珠光体数量分级GB-T 9216-2009
	

	
	灰铁碳化物数量分级GB-T 9216-2009
	

	
	灰铁磷共晶数量分级GB-T 9216-2009
	

	
	灰铁共晶团数量分级GB-T 9216-2009
	

	
	灰铁石墨长度分级BS_EN_ISO_945-1-2008
	

	
	灰铁石墨形态分级BS_EN_ISO_945-1-2008
	

	
	蠕铁模块
	

	
	蠕铁的蠕化评级CB 1030-1983 
	

	
	蠕铁的蠕化评级SAE J1887-2002 
	

	
	蠕铁的蠕化评级JB_T 3829-1999
	

	
	蠕铁的蠕化评级 CB 26656-2011
	

	
	面积含量模块

开放的平台，可自定义编程，无需编程基础，用户自行编制
	

	
	钢中石墨碳显微评定GB/T13302-91 
	

	
	屈氏体含量计算SG-1979                                              
	

	
	铸造铝硅合金钠变质中共晶硅面积百分比JB/T7946.1-1999                   
	

	
	铸造铝硅合金磷变质中共晶硅面积百分比JB/T7946.1-1999                     
	

	
	铸造铝硅合金针孔的针孔含量百分比 JB/T7946.1-1999                         
	

	
	内燃电力机车渗碳淬硬齿轮碳化物分级的碳化物含量HBJ-2000                
	

	
	内燃电力机车渗碳淬硬齿轮马氏体分级的马氏体含量HBJ-2000                
	

	
	内燃电力机车渗碳淬硬齿轮残余奥氏体分级的残余奥氏体百分含量HBJ-2000
	

	
	奥氏体含量的测定 QC/T262-1999                              
	

	
	贝氏体含量的测定 GB7216-87                                 
	

	
	灰铸铁过冷石墨含量  SS2002-01                              
	

	
	蠕墨铸铁珠光体数量 JB/T3829-1999                            
	

	
	蠕墨铸铁碳化物数量 JB/T3829-1999                           
	

	
	内燃机单体铸造活塞环金相检验－磷共晶分布评级 JB/T6016-2008   
	

	
	珠光体面积百分比含量测定 JC-01-2003                       
	

	
	物相间距模块
	

	
	物相间距测量
	

	
	珠光体片间距测量GB-T 9216-2009 
	

	
	珠光体片间距测量 GB-T 9441-2009
	

	
	枝晶间距测量PV1112-2007
	

	
	孔隙率模块
	

	
	铝合金孔隙度测定VW 50097-2007
	

	
	不锈钢模块
	

	
	铁素体奥氏体型双相不锈钢a相面积含量金相测定 GB 6401-86
	

	
	奥氏体不锈钢a相面积含量金相测定 GB 13305-91
	

	
	谱图比照模块

开放平台，需用户自定义图谱

列举部分图谱名称
	

	
	1. 高碳铬轴承钢金相国标GB/T 18254-2016碳化物带状 
	

	
	2.高碳铬轴承钢金相国标GB/T 18254-2016显微孔隙 
	

	
	3.高碳铬轴承钢金相国标GB/T 18254-2016碳化物液析 
	

	
	4.高碳铬轴承钢金相国标GB/T 18254-2016碳化物网状 
	

	
	5.高碳铬轴承钢金相国标GB/T 18254-2016球化等级
	

	
	6.中心疏松 18254-2016
	

	
	7.一般疏松 18254-2016
	

	
	8.结构钢低倍组织缺陷评级图GB/T 1979-2001
	

	
	9.钢的显微组织评定GB/T 13299-2022 
	

	
	10.内燃机、活塞环金相检验JB/T6016.1-2008 
	

	
	11.滚动轴承、零件脱碳层检查方法JB/T 7362-1994 
	

	
	12.铬轴承钢退火、淬火组织第一级别退火组织JB1255-2001 500x 
	

	
	13.第二级别淬火、回火马氏体组织500x 
	

	
	14.第三级别淬、回火屈氏体组织500x 
	

	
	15.第四级别碳化物网状组织500x 
	

	
	16.第六级别贝氏体淬、回火组织500x 
	

	
	17.高碳铬轴承钢滚动轴承零件热处理技术条件JB-T1255-2001 
	

	
	18.高碳铬轴承钢滚动轴承零件热处理显微组织评级标准图谱JB/T 1255-2001 
	

	
	19.钢中非金属夹杂物含量的测定标准评级图显微检验法GB-T 10561-2023-ISO 4967-1998(E) 
	

	
	20.钢件感应淬火金相评级标准图谱JB/T 9204-2008 
	

	
	21.中碳钢与中碳合金结构钢马氏体评级JBT 9211-2008 
	

	
	22.合金材料检验方法 待确认
	

	
	23.重载齿轮渗碳表面碳含量金相判别标准JB/T 6141.4-1992 
	

	
	24.重载齿轮渗碳金相组织评级JB-T6141.4-1992 
	

	
	25.珠光体球墨铸铁零件感应淬火金相检验JB T 9205-2008 
	

	
	26.高碳钢盘条索氏体含量金相检测方法YB/T 169-2000 
	

	
	27.钢中石墨碳显微评定GBT13302-1991 
	

	
	28.钢中非金属夹杂物含量的测定GBT 10561-2005 
	

	
	29.变形铝及铝合金制品低倍组织检验方法GB/T 3246.2-2000 
	

	
	30.铝及铝合金加工制品显微组织检验方法GB/T3246.1-20001  
	

	
	31.硬质合金显微组织的金相测定GB-T 3488-1983 
	

	
	32.火电厂20号钢珠光体球化评级标准DL674-1999 
	

	
	33.低、中碳钢球化体评级标准JBT 5074-2007 
	

	
	34. 弹条金相组织评级图TB-T2478-93 
	

	
	35.铁素体可锻铸铁金相标准JB 2122-77 
	

	
	36.高碳高合金钢制冷作模具显微组织评定JB-T 7713-2007 
	

	
	37.低碳钢冷轧薄板 铁素体晶粒度测定法GB/T 4335-1984 
	

	
	38.薄层碳氮共渗或薄层渗碳钢件显微组织检测评级JB/T7710-1995 
	

	
	39.高速工具钢GB-T 9943-2008 
	

	
	40.蠕墨铸铁 金相JB-T3829-1999 
	

	
	41.碳钢石墨化检验及评判标准DL/T 786 
	

	
	42.变形镁合金金相显微组织检验方法GB/T 4296-2004 
	

	
	43.钢铁零件 渗氮层深度测定和金相组织检验GB/T 11354-2005 
	

	
	44.热作模具钢显微组织评定JB/T 8420-2008 
	

	
	45.钢质模锻件金相组织评级图及评定方法GB-T 13320-2007 
	

	
	46.钢的晶粒度的显微金相测定法ISO643-2003 (E) 
	

	
	47.火电厂用12Cr1MOV钢球化评级标准DL T773-2001 
	

	
	48.高镍镉无限冷硬离心铸铁轧辊金相检验YB/T 4052-1991 
	

	
	49.合金工具钢显微组织评级标准GB/T1299-2000 
	

	
	50.铸造高锰钢筋相GB/T 13925-2010 
	

	
	51.滚动轴承零件渗碳热处理技术条件JB/T 8881—2001 
	

	
	52.灰铸铁金相检验GBT7216-2009 
	

	
	53.火电厂用15CrMo钢珠光体球化评级标准DL T 787-2001 
	

	
	54.球墨铸铁金相检验GB-T 9441-2009 
	

	
	55.α-β钛合金高低倍组织检验方法GB/T 5168-2008 
	

	
	56.金属平均晶粒度评级GB/T6394-2017
	

	
	57.钢的共晶碳不均匀度评定法GB/T 14979-1994 
	

	
	58.一般工程用铸造碳钢金相GB/T 8493-87 
	

	
	59.连铸钢方坯低倍组织缺陷评级图YB/T 4002
	

	
	60.优质碳素结构钢和合金结构钢连铸方坯低倍组织缺陷评级图YB-T 153-1999
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	光电联用
	1

	34
	工作台150*70*75（cm）(左侧4层抽屉，右侧预留主机位置）
	1

	35
	惠普打印机227fdw
	


3.2.11培训安装：乙方提供免费安装、调试、对设备操作人员和维修人员进行操作维修保养培训，保证甲方基本掌握仪器的操作使用和日常维护。
3.3技术及验收资料交付

乙方提供所供设备的全套技术资料1套：
（1）产品说明书。

（2）产品合格证(含主要外购件)。

（3）主要材料的质量检验报告
四、计划、进度、期限、交货地点和方式

期望交货期：自合同签订后  90  天完成供货。具体按照商务合同约定执行。
五、双方当事人的权利和义务

5.1甲乙双方都有为对方保守生产、技术及资料秘密的义务，不得以任何理由向第三方泄露，否则违约方应承担相应的责任；

5.2在合同执行期间，如果乙方提供的设备、备件有缺陷，乙方应立即无偿赔付与缺陷数量相同的设备、备件，赔偿期限应不迟于证实属乙方责任之日起的15天内。乙方应承担由此给甲方造成相应损失的赔偿责任。

包装与运输（根据备件大小、运输方式、重量等实际情况进行填写）

6.1乙方提供货物运至甲方所需要的包装及运输。设备要采用结实的新木箱和/或铁皮箱。大规格的设备要固定在木制或钢结构基架/货盘上。

6.2设备包装应采取防潮、防晒、防锈、防腐蚀、防震动及防止其它损坏的必要保护措施。

6.3随机备件（专用工具、返厂旧件等）必须用单独包装，并做出明显的标记、标示。

6.4（如果单件包装箱的重量在2吨或2吨以上包装到甲方的设备、备件）

乙方应在包装箱两侧用中文和国际贸易通用的运输标记标注“重心”和“起吊点”以便装卸和搬运。根据货物的特点和运输的不同要求，乙方应在包装箱上清楚地标注“小心轻放”、“此端朝上，请勿倒置”、“保持干燥”等字样。

6.5乙方发货前应提前告知甲方接货人员，内容包括合同号、设备名称、箱数、件数、重量、车号等。甲方接货人员应落实现场接货条件，制定卸货方案，对照送货单进行清点签收，做好现场接货工作。

七、质量保证及寿命
质保期为乙方提供的所有备件质量保证期为上线后12个月或到货后18个月。乙方所供设备在线使用寿命不得低于  5  年。因乙方设计、制造、选型、材质的原因造成的该设备自身质量问题，寿命期限内由乙方负责免费进行修复或更换。发生争议按产品质量法执行。在质量保证期内，设备正常使用情况下，如果设备因质量原因造成停产，乙方在接到甲方电话后在24小时内给予回复并提供解决方案，如故障仍无法排除乙方应在48小时之内赶到现场帮助甲方解决故障, 所有费用有乙方承担。  

八、其它要求

本协议一式四份，由甲乙双方签字并盖章后方可生效，本协议作为商务合同附件与商务合同具有同等法律效力。

未尽事宜，应由双方友好协商解决，若存在争议，15日协商不成，按商务合同通过法律途径解决。

（以下无正文）
	甲方：青岛特殊钢铁有限公司
	乙方：

	甲方代表
	属地部门：
	乙方
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	日期：
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